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Mttnohen » den 1*2. 19 



An das 

Deutsche Patentamt 
8 Munchen 2 

ZvvcibrOckenstr. 12 

Meine Akte Nr. 
Pf 1/A 

Gebrauchsmusteranmeldung 
xxxxx Gebra ud bfflt ttt ^ ^ 

Es wird hiermit die Eintragung eines Gebrauchsmusters fur: 
Pfuhler Betonr&hren GmbH u.Co. 
Pfuhl, Kr. Neu-Ulm/Donau 

auf eine Neuerung, betreffend: 

PornuB fiir Schlitzrohre mit eingebaut&m GefiLle 
beantragt. 

Es wird die Prioritdt beansprucht aus der Anmeldung: 

Aussolieidungspriorittlt 
Land: aus P 29 419/190 <Jbm= Nr.: 

Gbm 1 973 443 > angem. 
Tag: am 29.5. 1967. 

Es wird beantragt, alien amllichen Mitteilungen 1 Dberstucke beizufugen. 

Die Anmeldegebuhr sowie die Kosten fur die beantragten Dberstucke in Hohe von 
insgesamt 3 3 # ~ DM -xira&!Xffl^^ 
x:ffiBtex$3gt&^ werden durch die duf- 

geklebten Gebuhrenmarken entrichtet 

Doppel des Antrages (zweifach), b>K&*AMAff<^ ( c ^^'frU.) . 

Beschreibung mit 2 Schutzanspruchen, §£ifcfgs£) - dreifach, ' 
Vollmacht ^woKkxaafcg^rSSEht), 



2 Blatt (Zeichnung(en) Xhofeahc - dreif ach :|dfc3C^B«atotfte3^^ 
1 vorbereitete Empfangsbescheinlgung(en). ^ 

Pctontanwalt 

Dfpl.Ing. UV/C DREISS,M.Sa 
8 MUNCHEN 23 

DOsseldorfer Strafe 7/VI! . Tel. 39 64 7 -3 



Patentanwalt 
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DPAK. F I 



DPAK. F 004/65. Nochdruck varboten 
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Mein Zeichens PF-l/A Miincheh, 24 0 Januar 1968 

P/La 

Pf uhler .Betonrohren GmbH & Co, 

7914 Pfuhl bei Neu-uim, 

Fischer-Holz-Weg 495 



Formen fur Schlitzrohre mit eingebautem 
Gefalle 



Die Neuerung betrifft Formen zur Herstellung von Schlitzrohren 
mit eingebautem Gefalle gemaB Gbm i 973 44 3. 

Derartige Schlitzrohre sind aus Beton oder Stahlbeton herge- 
stellt und an .ihrer Oberf lache mit einem Schlitz versehen, 
dessen Breite so bemessen ist, daB er das uberrollen von Fahr- 
seugen zulaBt, und der zurn Zwecke • der Entwasserung. einer. mit 
der Oberseite abschlieBenden Verkehrsf lache mit der Innenrinne 
des Sclilitzrohres in Verbindung stehto Der Querschnitt der 
.■* Innenrinne ist so bemessen, daB er sich entlang des Rohres 
derart verandert, daB die Unterseite derselben in Ausrichtung 
des Rohres . gegeniiber der Oberseite abf allt* 

Ziir Erlauterung der Anwendung der neuerungsgemaBen Formen ist 
in den Fig. 1 bis 4 ein Schlitzrohrsystem dargestellt, das mit 
Hilfe dieser Formen hergestellt werden kann* In Fig* 5 ist. 
eiri Ausfuhrungsbeispiel einer derartigen Form dargestellt e 

Die Figureh .bedeuten im einzelnen; . . . 
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einen Langsschriitt durch ein Schlitzrohrsystem, das 
aus aufeinander abgestimmten Schlitzrohren hergestellt 
istf - . ■ - - - - - - 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein Schlitzrohr gemaB Fig* 1 
entlang der Linie a-a; 

einen Querschnitt durch ein Schlitzrohr entlang der 
Linie b-h in Fig. 1; 

einen Querschnitt durch ein Schlitzrohr, welches als 
Hands tein ausgebildet ist? 

eine Form zur Herstellung der erf indungs gemaB en ScJnlitz- 
rohre. 

Die Schlitzrohre werden so verlegt, daB die Oberseite 1 mit 
der zu entwassernden Verkehrsflache 2 . abschlieBt. In der Mitte 
der Oberseite befindet sich der Schlitz 3. Er stellt die 
Verbindung der Oberseite mit der Innenrinne 4 her, die der 
Entwasserung dient. Die Rohre haben eine durch die Techhik 
der Herstellung von Fertigbauteilen^ und dentgemaB durch die 
Lange der Formen bedingte Lange A, die in der Regel etwa bei 
4,0 m liegt. Sie sind an einer Seite mit .einem Falz 5 und an . 
der anderen Seite mit einer Nuten vers.ehen, so da£ die Rohre 
ineinandergefiigt werden konnen. Eine derartige Zusammenfugung 
der Schlitzrohre zu einem System zwischen zwei Abschlagschachten 
ist in Fig. 1 dargestellto Die Innenrinne 4 ist in ihrem 
Querschnitt so ausgestaltet/ daB die Unterseite 7 gegenuber- 
der" Oberseite" 1 ein leichtesl Gefalle .aufweistY Die-^veils -- 
zu einem Schlitzrohr system gehorenden Rohre haben verschiedene 
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Fig. 1 



Fig. 3 
Fig. 4 
Fig. 5 
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Innenabmessungen, die sich daraus ergeben, daB die Unterkante 
am Anfang eines Schlitzrohres jeweils in der gleiehen Hohe 
wie die Unterkante des vorhergehenden Schlitzrohres desselben 
liegt. Mehrere Schlitzrohre, deren Anfangs- und Enddurchmesser 
aufeinander abgestimmt werden, konnen so ineinandergesteckt . 
werden, daB uber eine langere Strecke ein kontinuierliches 
Gefalle besteht. Damit ist die fort lauf ende Entwasserung ge- 
sichert, 

Wahrend Fig* 2 den Umf angsguerschnitt eines solchen Systems 
von iheinandergesteckten Schlitzrohren darstellt, zeigt Fig, 3 
den ouerschnitt, der am Ende. einer Reihe von ineinanderge- 
fiigten Schlitzrohren auftritt. Es ist klar ersichtlich, daB 
der Ouerschnitt wesentlich geringer als der in Fig. 2 gezeig- 
te ist. 

Die zweckmaBige Herstellung derartiger Schlitzrohre als 
Fertigungsbauteile ka*hn so erfolgen, daB ein bestimmter Satz 
von Schlitzrohren mit sich veranderndem Innenguerschnitt zur 
Anpassung der einzelnen Rohre aneinander hergestellt wird, 
wobei der AuBenabmesser von der Oberseite 1 des Schlitzrohres 
bis zur Unterseite 9 desselben jeweils gleich bleibt* 

In Fig. 5 ist eine fertig montierte Form eines Schlitzrohres 
dargestellt. Eine Stirnplatte 12, der am gegemiberliegenden 
Ende der- Form eirife Endplatte (nleht ^ezeigt) entspricht, ist 
mit einer Offnung 13 versehen, die die- Innenform .14 aufnimmt. 
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Die Stirnplatte 12 ist (in einer in der Zeichnung nicht ge- 
zeigten Weise) noch so geformt, daJ3 sich bei der Ausfiillung 
der gesamten Form am Vorderende der Falz 5. und am Ruckende die 
Nut 6 ergeben. Auf der Stirnplatte 12 sind oben zwei Trager 15 
und 16 und unten. ein durchgehender Trager 17 angebracht, die 
jeweils an ihrem uber die seitlichen Abmessungeri der Stirn- 
platte herausragenden Ende mit einem Keil 18 versehen sind* 
Dieser Keil liegt in der Ebene der Stirnflache und ist so 
abgeschragt, da£ er komplementar zu Keilstxicken 19 ausgebildet 
ist. Die Keile 19 befinden sich auf Flatten 20, die auf der 
Stirnseite der Formwand 21 drehbar mit Hilfe von Schrauben 22 
gelagert sind. Die Trager konnen durch Griff e 21 nun so ge- 
dreht werden, daB die an ihnen befestigten Teile 19 auf die 
Teile 18 der Trager 15, 16, 17 einwirken, und so die Formwand 
21 und die Stirnplatte 12 in eine gegeneinander genau definier- 
te Stellung bringen, in der die Vorderseite der Stirnplatte 12 
genau mit der Stirnflache 21 der Formwand abschlieBto Dabei 
werden die Trager 15, 16, 19 ge gen die Stirnflache 21 der 
seitlichen Formwand gepreBt, 

Die Formwand hat zwei Seitenstiicke 23, die gegeneinander ent- 
sprechend der Ausformung des Schlitzes geneigt sind und sich 
in gerade, parallel zueinander verlaufende Stiicke 24 fortsetzen, 
die durch Oberkanten 25 afogeschlossen werden, Ein Keilstiick 26 
wird nun so zwischen die Telle 23 der Innenform gepreBt, daB 
die- Oberkanten 25 . gegerT eine Kiamme 27 "gedruckt werden und -.Z- " 
so eine wohl definierte Form einhehmen. Das wird dadurch 
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erreicht, daB eine Spindel 28, in ein Gewinde 29 9 das im Inhe- 
ren des Keilsttickes 26 vorgesehen ist, eingreift and dieses 
nach oben zieht, wenn 'die Spindeljangezogen wird 0 Ein Anschlag 
30 verhindert, daB der Keil die Seitenteile 23 der Innenform 
12 zu weit auseinanderpreBt* An den Seiten der Innenform sind 
noch Lasten 31 angebracht, die fiir den Glattstrich auf der 
Oberseite des Schlitzes nach erfolgter Betonierung einen An- 
haltspunRt bilden. Die Innenform 14 rulit in den Stirnplatten 12. 
In Fig, 5 ist jeweils einer der Trager 20 in geschlpssener 9 einer 
in geoffneter Stellung gezeigto 

Die Formen sind an der Stelle, an der bei dem GuB der Rohre 
der Schlitz entsteht, nach innen zusammenpreBbar 0 Nach Fertig- 
stellung der Rohre werden die Keile 26 v/ieder durch Drehung 
der Spindeln 28 gelost, die Formen konnen dann entsprechend 
der Breite des Schlitzes zusammengepreBt werden o Dieser Vor- 
teil ergibt sich durch die Spannung der Rohre durch eine mit 
einem Gewinde versehene Spindel und die die Verformung be- 
grenzehde Klammer. Die SusammenpreBbarkeit der Rohre gewahrt 
nach Entfernung des Keil-es 26 ein einf aches Abziehen der 
Formen von den gegossenen Schlitzrohxen 0 Die ZusammehpreB- 
barkeit ist. entlang der gesamten Lange der Formen gegeben e 
Das Material. muB entsprechend elastisch ausgewah It werden* 
pie leicht konische Form, die der Herstelltong des Gefalles C . 
der Innenrinne dieht, erleichtert das Abziehen 0 V 

Schutzansprtichs 
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S chut z ansp ruche 



1. Form zur Hersteilung von Schlitzrohren, unter Verwendung 
einer Innenform, die der herzustellenden Innenrinne des 



die Oberkanten (25) der Innenform (14) durch eine Klammer 
(27) zusammengehalten und durch eineri Keil (26) gegen diese 
Klammer (27) gedruckt werden, wobei der Keil (26) durch 
eine Spiiidel (28) in den sich verjiingenden Schlitz der 
Innenform (14) hineingezogen wird* 

2. Form nach Anspruch.l, dadurch gekennzeichnet, daS die Spin- 
del (28) einen Anschlag (30) aufweist, der die Bewegung des 
Keiles (26) begrenzt. / \ 



Schlitzrohres angepafit 1st, dadurch gekennzeichnet, daB 
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